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Akustik-Messplatz fur Leistungsdrosseln

Der Vergleich der Schallemissionen unterschiedlicher magnetischer Komponenten von ver-
schiedenen Herstellern ist ein wichtiger Entscheidungsfaktor beim Einkauf der Produkte. Das
aufgestellte Konzept fiir einen automatisierten Messplatz ermoglicht es der ABB, interne
Vergleichsmessungen wiederholgenau zu tatigen und somit eine Vergleichsbasis zu erstellen.

Messsystem mit Drehteller, Mikrofonhalterung und Messplatz

Grundlage

Die Funktion des automatisierten
Messplatzes fiir akustische Messun-
gen magnetischer Leistungskompo-
nenten besteht darin, eine prazi-
se und wiederholbare Schallmes-
sung von Bauteilen wie Drosseln
oder Transformatoren durchzufiih-
ren. Dieser speziell entwickelte Mess-
platz integriert verschiedene Funk-
tionen, die von der prazisen Rota-
tion des Priiflings bis hin zur opti-
malen Positionierung des Mikrofons
sowie zur Minimierung von Schall-
reflexionen durch den Einsatz einer
Kapsel reichen.

Die Bereiche

Der Drehteller ermoglicht die auto-
matische Rotation des Priiflings um
die eigene Achse, wodurch eine seit-
liche Ausrichtung des Priiflings zum
Mikrofon ohne manuelles Eingreifen
moglich ist. Das Mikrofon ist ver-
tikal verstellbar, was es ermoglicht,
Schallausbreitungswinkel von 0° bis
90° in der Senkrechten zu erfassen.
Durch den Bau einer schallabsorbie-
renden Kapsel um den Messaufbau
wird die Schallreflexion im Inneren
reduziert.

Spezifikation

Motor & Getriebe

Servomotor EC02-40/140
Drive C1250-MI-XC-0S-00
Power supply 72 & 24 VDC
Getriebe PLH-40

Sensorbaustein

1 x Grenztaster
1 x Induktiv

Messgerit
G4 2250-Light

Kabel AO-0697-D-100
Mikrofontyp: 4950

Ergebnis

Das gefertigte Messsystem, beste-
hend aus einem Drehteller fiir die
Rotation des Priiflings, einem Mess-
arm fiir die Mikrofonaufnahme und
einer schallabsorbierenden Kapsel,
bietet in Verbindung mit der ei-
gens dafiir erstellten Steuerungs-
und Auswertungssoftware ACRO-
SYS (Acoustic Robotic System) der
ABB die Moglichkeit, wiederholge-
naue Schallmessungen fiir einen Ver-
gleich verschiedener magnetischer
Leistungskomponenten unterschied-
licher Herstellern durchzufiihren.
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